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1 Verpackungseinheit / Mindestbestellwert
Typ Verpackungseinheiten (VPE)
Schleifmittel (Papier / Folie / GEWEDE).............uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiiiee 100 Stuck
Schleifmittel (EFCO-SIT) ...ccooiieeeeeee e 100 Stick
SchleifMIttelDOGEN .........oeiiiiii e 1 Stuck
KS-6/10 — Schleifronden .................... Stlckzahl abhangig von Grofde und Kérnung
SchleifhlISen, KONISCh .........uuiiiiiiiiiiiiieiie e aeeeenennes 10 Stuck
LAPP-PASste ..o 100g / 500g / 1000g
Lappspindeln ... 1 Set (3 Stlck) / 1 Set (6 Stuck)
Lappscheiben, glatt...........ooooiiii e 1 Stlck
GSS - Schleifspindeln ..........coeeeii e 1 Set (6 Stlck)
GSS - Schleiftopfe / Schleifrader / Schleifkegel ... 5 Stuck
e Der Mindestbestellwert fur alle Verbrauchsmaterialien betragt: 120,- Euro
e Alle Standardabmessungen und Kérnungen sind kurzfristig lieferbar.
Abweichende Abmessungen und Kornungen auf Anfrage lieferbar.
Technische Anderungen vorbehalten Stand 01-2020

EFCO Maschinenbau GmbH — Armaturenbearbeitungs- und Priiftechnik

Otto-Brenner-StraRe 5 -7 « D -52353 Diren ¢ Telefon: +49-(0)2421-989-0 « Telefax: +49-(0)2421-86260

sales@efco-dueren.de « www.efco-dueren.com
Niederlassungen und Vertretungen weltweit
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Schleifen

Schleifen ist ein spanendes Verfahren, bei dem jedes Korn, das mit dem Material in Berlihrung
kommt, einen winzigen Span aus dem Material reif3t.
Nach DIN 8580 gehort es zur Hauptgruppe Trennen.

Schleifen wird eingesetzt:

e als Werkzeugschleifen zum Scharfen der Schneiden von Werkzeugen, z.B. Bohrer, Sagen,
Drehmeil3el, Fraser, von Hand oder maschinell

e zur Glattung von Oberflachen (Metall und Glas kann man spiegelblank schleifen und eine
MaRgenauigkeit von 2,5 Mikrometer erreichen)

e zur Feinbearbeitung von geharteten Flachen, z.B. Dichtflachen, Messmittel, Lagerflachen
durch Rundschleifen, Flachschleifen, Profilschleifen.

Mit den neuesten Feinschleifmethoden lassen sich schon fast so glatte und maRgenaue
Werkstlcke herstellen wie beim Lappen.
Beim Schleifen werden hdohere Abtragsraten erreicht, wodurch das Schleifen gunstiger wird.

Schleifmittel auf Unterlage

Schleifmittel (engl. abrasives) umfassen diejenigen Hartstoffkérner, die zur Erzielung des
Werkstoffabtrages, meist gebunden in Schileifwerkzeugen (Schleifpapier), genutzt werden.

Fur alle Schleifmittel gelten folgende Grundanforderungen.

Der Kornwerkstoff sollte:

e sehr hart und moglichst zah sein, damit der Materialabtrag eindeutig auf der Seite des
Werkstlcks liegt und die Schneiden Uber langere Zeit eine einmal gegebene Scharfe
behalten;

e thermische (Wechsel-)Bestandigkeit haben, damit das Korn sowohl den hohen
Bearbeitungstemperaturen, als auch den schnellen Temperaturwechseln standhalten kann;

e chemisch bestandig sein, damit auch bei hdheren Dricken und Temperaturen im
Zusammenwirken mit Luft, KUhlschmierstoff oder Werkstiickstoff keine chemischen
Verbindungen entstehen, die das Korn schwachen kénnten.

Ein grofRer Anteil von Schleifaufgaben in der Fertigung entfallt auf die Bearbeitung von
Werkstlicken mit Schleifmitteln auf Unterlage. Sie decken ein weitreichendes
Anwendungsgebiet ab, welches sich von der Grobzerspannung Uber die Feinbearbeitung bis
zum Polieren erstreckt.

Die wichtigsten Aufbaukomponenten der Schleifwerkzeuge sind:

Schleifkorn

Deckbinders

Grundbinder \

Unterlage

(alternativ  selbstklebend mit
Schutzfolie oder nicht selbst-
klebend)
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Schleifmittel (Schleifkorn)

Das Schleifmittel (Schleifkorn) ist das eigentliche Schneideelement.

Nach FEPA (Fédération Européenne des Fabricants de Produits Abrasifs, europaische
Vereinigung der Schleifmittelhersteller) wird zwischen Kérnungen auf Unterlage (FEPA P) und
Schleifkérnungen (z.B. loses Korn) (FEPA F) unterschieden.

KorngroBengegeniiberstellung FEPA P

P P80 P280 P500 P1000 P1200, P1500, P1800

M 200u 60u 30u 15u 9u
KorngroRBengegeniiberstellung FEPA F

F F80 F120 F220 F400 F800 P1200 P1500

M 1854 130u 58u 18u 7y 3u 2u

Schleifmittel lassen sich grundsatzlich in:
o Natiirliche Schleifmittel (z.B. Diamant, Naturkorund, Granat, Schmirgel, Quarz)

o Synthetische Schleifmittel ( z.B. kinstlicher Diamant, kubisch kristallines Bornitrid (CBN),
Elektrokorund, Zirkonkorund, Siliziumcarbid ) unterscheiden.

Technische Bedeutung haben heute fast ausschliellich synthetische Schleifkornarten wie
Elektrokorund, Siliziumcarbid, Zirkonkorund, kubisch kristallines Bornitrid und Diamant.

Aluminiumoxid (Al,O3) (Korund):

Ein sehr zahes synthetisches Mineral von grol3er Festigkeit.
Das ideale Schleifkorn flr nahezu alle Schleifaufgaben.

Siliziumcarbid (SiC):

Ein besonders hartes synthetisches Schleifkorn mit héchster
Schneidwirkung.

Besonders gut geeignet fir Gulleisen, NE-Metalle, Lacke, Glas,
Kunststoffe, Porzellan und Hartgummi.

Zirkon(-korund) (ZrO.+ Al;0O3):

Ein extrem widerstandsfahiges synthetisches Schleifkorn mit hoher
Druckfestigkeit fir alle Schieifarbeiten, die grof3e Spanabnahmen
verlangen (Stahl, Titan)
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Schleifmittel mit keramisch gebundener Kornhohlkugel (EFCOSIT)

Vollkunstharzgebundener Schleifbandtyp mit keramisch gebundener Kornhohlkugel auf
schwerer Polyester-Gewebeunterlage (besonders stark belastbar / widerstandsfahig).

Die aufbrechenden und sich somit selbstscharfenden Kornhohlkugeln fiilhren zu langeren
Standzeiten gegenuber vergleichbaren Schleifmitteln gleicher Kérnung.

Spane flieRen leicht ab. Ein Zusetzen des Schleifbelags ist nicht gegeben, was eine
gleichmaRige Oberflachenrauhigkeit zur Folge hat.

Schleifkorn

Hohlkugel

Kunstharzbindung—__

Polyester-
Gewebeunterlage

Bindemittel

Schleifmittelbindungen haben die Aufgabe, das Korn bis zum Standzeitende auf der Unterlage
festzuhalten.

Dazu sind in der Regel zwei Bindemittelschichten notwendig.

Die Grundbindung fixiert das auf die Unterlage gestreute Schleifkorn in seiner Lage.

Die anschlieend aufgebrachte Deckbindung sorgt fur eine sichere Abstitzung des Korns.

Zur Anwendung gelangen uberwiegend Naturleime, Kunstharze sowie Lacke.
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Der Schleifkorntrager ist eine flexible Unterlage, auf der das Schleifkorn verankert wird.

Die Unterlagen die fur Schleifmittel verwendet werden, zeichnen sich durch unterschiedliche
Eigenschaften wie Elastizitat, Flexibilitdt und Festigkeit aus. Folgende Materialien fir
Unterlagen sind zu unterscheiden:

Unterlagen (Schleifkorntrager)

Papier (selbstklebend *)

Als Papierunterlage dienen im allgemeinen Papiere mit unterschiedlichen Flachengewichten.
Fur Nassschliff werden Papiere mit einer besonderen, wasserfesten Impragnierung verwendet.
Im allgemeinen eignet sich dinnes Papier fir den Handschliff, starkeres wird flir den
Maschinenschliff bendétigt. Papierunterlagen stellen die gebrauchlichsten Unterlagen dar, da sie
in den meisten Anwendungsfallen den gestellten Anforderungen gentigen.

Schleifmittel mit Papierunterlagen haben ein gutes Preis-Leistungsverhaltnis.

Gewebe (selbstklebend * oder nicht selbstklebend)

Bei erhdohten Anforderungen an die Festigkeit und Flexibilitat der Schleifmittel kommen
Unterlagen aus Baumwoll-, Polyester oder Mischgewebe zur Anwendung. Unterlagen aus Stoff
sind haltbarer als aus Papier. Sie bieten einen grofieren ReilRwiderstand und eine hohe
Elastizitat.

Diese Schleifkorntrager kénnen sowohl nicht wasserfest als auch wasserfest impragniert
werden.

Man unterscheidet Gewebe mit einem leichten / flexiblen Korper, Uber schwerer Korper von
hoher Reil}festigkeit / mittelflexibel, bis zu einem Gewebe mit extremer schwere und stabiler
Unterlage

Folie (selbstklebend *)

Kunststofffolie als Tragerwerkstoff zeichnet sich durch eine EbenmaRigkeit in der Materialstarke
und Wasserfestigkeit aus.

Ein grol3er Teil der Schleifaufgaben liegt in der Mikro-Fertigbearbeitung, dort wo héchste
Prazision gefordert wird (z. B. fiir Sicherheitsventile). Durch die “harte” Unterlage wird eine
GleichmaRigkeit der Oberflache erzeugt.

* temperaturbestindig und wasserfest
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3 EFCO-GSS - Schleifwerkzeuge (CBN)

Die EFCO-GSS - Schleifwerkzeuge sind mit
kubisch-kristallinem  Bornitrid (CBN) der
KorngroRe B252 in galvanischer Bindung
beschichtet.

CBN - kubisch-kristallines Bornitrid

CBN eignet sich bestens flir die Bearbeitung
von langspanenden Werkstoffen, wie
Werkzeugstahle, HSS, hochlegierte Stahle
usw. in gehartetem Zustand mit mindestens 35
HRC.

Die gute Warmebestandigkeit von CBN in
Kombination mit seiner grolken Harte
ermdglichen erst das wirtschaftliche Schleifen
im Bereich hoherer Bearbeitungstemperaturen
dieser Stahle.

CBN als Schneidstoff zeichnet sich insbesondere aus durch:

temperaturbestandig bis ca. 600°C

bestandig gegen Chemikalien, Dampf und andere aggressive Medien
Stellite, Stahle, Guss und Bronze aggressiv schleifend

hervorragend geeignet zur Entfernung der Zunderschicht

konstante Abtragsleistung lUber die gesamte Standzeit

anzuwenden auch bei aufgepanzerten Dichtflachen

Galvanische Bindung

Bei der galvanischen Bindung wird das CBN-Korn mit einer im galvanischen Verfahren
aufgetragenen Nickelschicht mit dem Tragerkdorper verbunden.

Diese Bindung ist sehr offen, schleift sehr aggressiv und eignet sich bei geeigneter Kornwahl
zum Schleifen von Stahl, Hartmetall, Kunststoff usw..

Die galvanische Bindung wird im allgemeinen einschichtig aufgebracht, d.h., die Belagstarke
entspricht in etwa der Kornstarke und kann somit bei der Abnlitzung nicht mehr abgerichtet
oder nachprofiliert werden.
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Lappen

Lappen ist ein Fertigungsverfahren zur Glattung von Oberflichen bei Einhaltung enger
Toleranzen und Ebenheiten.

Beim Lappen wird ein in Schmiermittel eingebettetes Schleifmittel
verwendet. Im Gegensatz zum Schleifen, bei dem das Schleifmittel fest
mit dem Tragermaterial verankert ist, wird dabei mit beweglichem
(rollenden) Korn gearbeitet.

DIN 8589 unterteilt Lappen in zwei Gruppen

e Lappen mit Lapppaste

e Lappen mit Flussigkeit %ﬂ

Lappen mit Lapppaste

Zum Lappen werden Lappscheiben / Lappspindeln aus Grauguss benutzt.

Lapppasten kdnnen standig nach Bedarf auf die Dichtflache bzw. Lappscheiben / Lappspindeln
aufgebracht werden.

Nach dem Lappen muss die Dichtflache und die Lappscheibe 100 % entfettet und gereinigt
werden.

Lappen mit Lappfliissigkeit

Wahl der richtigen Lappmittel

e Aluminiumoxid Al ;03
Zur Bearbeitung von Halbleitermaterial (z.B. Silizium und Germanium), Leicht- und
Buntmetallen, Kohle, Kunststoffen weichem Stahl, GUSS etc.

e Siliziumcarbid SiC
Zur Bearbeitung von Grauguss, Stahl (weich, gehartet, legiert), Stellit, Keramik, Glas,
Kunststoff, Titan, Hartmetall etc.

e Borcarbid B4C
Zur Bearbeitung von Hartmetall, Keramik etc.

KorngrofRe
Bei Verwendung desselben Lappkorns weisen harte Werkstoffe bessere Oberflachenkennwerte
als weiche Materialien auf.

Lappmedium
Die Bearbeitungsaufgabe bestimmt nicht nur die Art des Lapppulvers, sondern auch das
Mischungsverhaltnis von Kornmenge zu Tragermedium.

Bei dem Tragermedium handelt es sich in der Regel um ein Lappdl oder ein Medium auf
Wasserbasis. EFCO empfiehlt Lappdl als Tragermedium.

Ein Kriterium fir die Gite eines Lappmittels (Korn + Tragermedium) ist unter anderem seine
gute Mischbarkeit (keine Agglomeration, kein frihzeitiges Absetzen).
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5 Schleif- und Lappmittelempfehlung
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Selbstklebende Schleifringe TYP: RI-

N Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
- Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) |- Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - EFCOSIT (SIT)
G AlLO; SiC Al,O4 Zroo+ Al,O3 i:j%lkorund
Erhaltichin | - Erhéltiich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in s
Kérnungen (X): Koérnungen (X): Kérnungen (X) Kérnungen (X): - Er_héltlich in
E P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 Kornungen (X)Z
1000, 1800 P120
?n;‘gsn'g Typen-Bezeichnung
20 RI-020-F-AL-X | RI-020-P-SIC-X RI-020-P-AL-X | RI-020-G-ZR-X
25 RI-025-F-AL-X | RI-025-P-SIC-X RI-025-P-AL-X | RI-025-G-ZR-X
30 RI-030-F-AL-X |RI-030-P-SIC-X RI-030-P-AL-X | RI-030-G-ZR-X |RI-030-G-SIT-X
35 RI-035-F-AL-X |RI-035-P-SIC-X RI-035-P-AL-X | RI-035-G-ZR-X
40 RI-040-F-AL-X | RI-040-P-SIC-X RI-040-P-AL-X | RI-040-G-ZR-X | RI-040-G-SIT-X
45 RI-045-F-AL-X | RI-045-P-SIC-X RI-045-P-AL-X | RI-045-G-ZR-X
50 RI-050-F-AL-X | RI-050-P-SIC-X RI-050-P-AL-X | RI-050-G-ZR-X | RI-050-G-SIT-X
55 RI-055-F-AL-X | RI-055-P-SIC-X RI-055-P-AL-X | RI-055-G-ZR-X
60 RI-060-F-AL-X | RI-060-P-SIC-X RI-060-P-AL-X | RI-060-G-ZR-X | RI-060-G-SIT-X
65 RI-065-F-AL-X | RI-065-P-SIC-X RI-065-P-AL-X | RI-065-G-ZR-X
73 RI-073-F-AL-X |RI-073-P-SIC-X RI-073-P-AL-X | RI-073-G-ZR-X
80 RI-080-F-AL-X |RI-080-P-SIC-X RI-080-P-AL-X | RI-080-G-ZR-X |RI-080-G-SIT-X
85 RI-085-F-AL-X | RI-085-P-SIC-X RI-085-P-AL-X | RI-085-G-ZR-X
920 RI-090-F-AL-X | RI-090-P-SIC-X RI-090-P-AL-X | RI-090-G-ZR-X | RI-090-G-SIT-X
95 RI-095-F-AL-X | RI-095-P-SIC-X RI-095-P-AL-X | RI-095-G-ZR-X
100 RI-100-F-AL-X | RI-100-P-SIC-X RI-100-P-AL-X | RI-100-G-ZR-X | RI-100-G-SIT-X
105 RI-105-F-AL-X | RI-105-P-SIC-X RI-105-P-AL-X | RI-105-G-ZR-X
110 RI-110-F-AL-X |RI-110-P-SIC-X RI-110-P-AL-X | RI-110-G-ZR-X | RI-110-G-SIT-X
115 RI-115-F-AL-X | RI-115-P-SIC-X RI-115-P-AL-X | RI-115-G-ZR-X
120 RI-120-F-AL-X | RI-120-P-SIC-X RI-120-P-AL-X | RI-120-G-ZR-X | RI-120-G-SIT-X
125 RI-125-F-AL-X |RI-125-P-SIC-X RI-125-P-AL-X | RI-125-G-ZR-X
140 RI-140-F-AL-X |RI-140-P-SIC-X RI-140-P-AL-X | RI-140-G-ZR-X
150 RI-150-F-AL-X | RI-150-P-SIC-X RI-150-P-AL-X | RI-150-G-ZR-X
165 RI-165-F-AL-X |RI-165-P-SIC-X RI-165-P-AL-X | RI-165-G-ZR-X
175 RI-175-F-AL-X |RI-175-P-SIC-X RI-175-P-AL-X | RI-175-G-ZR-X

weitere Kornungen auf Anfrage
Bestellbeispiel:

Folienschleifring mit AuRen- @80 mm in der Kornart Edelkorund (Al,O3 ) / Kérnung P280
= RI-080-F-AL-0280

11
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Selbstklebende Schileifronden TYP: RO-

Z2moOZz0 X0

1800

Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G)
- Edelkorund (AL) - Siliziumcarbid (SIC) |- Edelkorund (AL) - Zirkonkorund(ZR)
A|203 SiC A|203 Zr02+ A|203
- Erhéltlich in - Erhéltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
Kérnungen (X): Kérnungen (X): Kérnungen (X) Kérnungen (X):
P80, 280, 500, 1000, | P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80

AuBRen-@ .
(mm) Typen-Bezeichnung
18 RO-0018-F-AL-X RO-0018-P-SIC-X RO-0018-P-AL-X RO-0018-G-ZR-X
26 RO-0026-F-AL-X RO-0026-P-SIC-X RO-0026-P-AL-X RO-0026-G-ZR-X
29 RO-0029-F-AL-X RO-0029-P-SIC-X RO-0029-P-AL-X RO-0029-G-ZR-X
34 RO-0034-F-AL-X RO-0034-P-SIC-X RO-0034-P-AL-X RO-0034-G-ZR-X
50 RO-0050-F-AL-X RO-0050-P-SIC-X RO-0050-P-AL-X RO-0050-G-ZR-X
63 RO-0063-F-AL-X RO-0063-P-SIC-X RO-0063-P-AL-X RO-0063-G-ZR-X
Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G)
- Edelkorund (AL) - Siliziumcarbid (SIC) |- Edelkorund (AL) - Zirkonkorund(ZR)
A|203 SiC A|203 Zro,+ A|203
- Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
Koérnungen (X): Kdérnungen (X): Kdérnungen (X) Kdrnungen (X):
P80 P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80
AuBen-g Typen-Bezeichnung
(mm)
600 RO-0600-F-AL-X RO-0600-P-SIC-X RO-0600-P-AL-X *’RO-0600-G-ZR-X
1000 *®R0-1000-P-AL-X

% = Mindestbestellmenge 25 Stilick

Bestellbeispiel:

weitere Kérnungen auf Anfrage

@ = nicht ab Lager lieferbar

Folienschleifronde Aul3en- @ 50 mm in der Kornart Edelkorund (Al,O3) / Kérnung P280

= RO-0050-F-AL-0280

Rev.09
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Selbstklebende Rechtecksegmente TYP: RS-

A0mMmH4HITOMA
mHZmMmESOMmMm®

al'h
LN

Folie (F)

Papier (P)

Papier (P)

Gewebe (G)

- Edelkorund (AL)
Al,O4

- Erhaltlich in Kérnungen
(X):
P80, 280, 500, 1000,
1800

- Siliziumcarbid (SIC)
SiC

- Erhaltlich in Kdrnungen
(X):
P80, 280, 500

- Edelkorund (AL)
Al,O3

- Erhaltlich in Kérnungen
(X)
P80, 280, 500

- Zirkonkorund (ZR)
Zr02+ A|203

- Erhaltlich in Kérnungen
(X):
P80

MaRe
(mm)

Typen-Bezeichnung

20x20

RS-020x020-F-AL-X

RS-020x020-P-SIC-X

RS-020x020-P-AL-X

RS-020x020-G-ZR-X

30x20

RS-030x020-F-AL-X

RS-030x020-P-SIC-X

RS-030x020-P-AL-X

RS-030x020-G-ZR-X

35x20

RS-035x020-F-AL-X

RS-035x020-P-SIC-X

RS-035x020-P-AL-X

RS-035x020-G-ZR-X

35x30

RS-035x030-F-AL-X

RS-035x030-P-SIC-X

RS-035x030-P-AL-X

RS-035x030-G-ZR-X

50x50

RS-050x050-F-AL-X

RS-050x050-P-SIC-X

RS-050x050-P-AL-X

RS-050x050-G-ZR-X

55x30

RS-055x030-F-AL-X

RS-055x030-P-SIC-X

RS-055x030-P-AL-X

RS-055x030-G-ZR-X

60x40

RS-060x040-F-AL-X

RS-060x040-P-SIC-X

RS-060x040-P-AL-X

RS-060x040-G-ZR-X

70x45

RS-070x045-F-AL-X

RS-070x045-P-SIC-X

RS-070x045-P-AL-X

RS-070x045-G-ZR-X

110x20

RS-110x020-F-AL-X

RS-110x020-P-SIC-X

RS-110x020-P-AL-X

RS-110x020-G-ZR-X

130x20

RS-130x020-F-AL-X

RS-130x020-P-SIC-X

RS-130x020-P-AL-X

RS-130x020-G-ZR-X

155x20

RS-155x020-F-AL-X

RS-155x020-P-SIC-X

RS-155x020-P-AL-X

RS-155x020-G-ZR-X

220x25

RS-220x025-F-AL-X

RS-220x025-P-SIC-X

RS-220x025-P-AL-X

RS-220x025-G-ZR-X

Bestellbeispiel:

weitere Kérnungen auf Anfrage

Folienrechtecksegment 35x30 mm in der Kornart Edelkorund (Al,O3 ) / Kornung P280

= RS-035x030-F-AL-0280

Rev.09
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9

IHR PARTNER WELTWEIT

Schleifbégen TYP: BO-

ZmM@EeEOoOw

W'

Folie (F)

Papier (P)

Papier (P)

selbstklebend

selbstklebend

selbstklebend

- Edelkorund (AL) Al,O;

- Erhaltlich in Kérnungen (X):

- Siliziumcarbid (SIC) SiC

- Erhaltlich in Kérnungen (X):

- Edelkorund (AL) Al,O3

- Erhaltlich in Kérnungen (X)

P80, 280, 500, 1000, 1800 P80, 280, 500 P80, 280, 500
?nr:r?l? Typen-Bezeichnung
300x350 BO-300x350-F-AL-X BO-300x350-P-SIC-X BO-300x350-P-AL-X
BO-600x600-F-AL-X
600x600 (nicht in Kérnung P280 / P500 / *e BO-600x600-P-SIC-X *¢ BO-600x600-P-AL-X
P1000 / P1800 erhaltlich)
Gewebe (G) Gewebe (G) Gewebe (G)
selbstklebend selbstklebend nicht selbstklebend
- Zirkonkorund (ZR) Zro,+ Al,O5 |- EFCOSIT (SIT) Al,O; - Edelkorund (AL) Al,O3
- Erhéltlich in Kérnungen (X): | - Erhaltlich in Kérnungen (X): - Erhéltlich in Kérnungen (X):
P80 P120 P100, 280
:VImaI:S:): Typen-Bezeichnung
300x350 BO-300x350-G-ZR-X BO-300x350-G-SIT-X BO-300x350-G-AL-X
600x600 | *®B0O-600x600-G-ZR-X | *®BO0-600x600-G-SIT-X | **® B0O-600x600-G-AL-X

% = Mindestbestellmenge 25 Stilick

Bestellbeispiel:

Folienschleifbogen 300x350 mm in der Kornart Edelkorund (Al>O3 ) / Kérnung P280

= BO-300x350-F-AL-0280

weitere Kornungen auf Anfrage

@ = nicht ab Lager lieferbar

Rev.09

14



IHR PARTNER WELTWEIT

eEFEE

| 4

10 Selbstklebende Spezial-Segmente fiir glatte Schleifscheiben mit /
ohne Rollenfuhrung TYP: SR-
Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G)
- Edelkorund (AL) - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) - Zirkonkorund (ZR)
A A|203 SiC A|203 Zro,+ A|203
e —
| - Erhaltlich in - Erhéltlich in - Erhéltlich in - Erhéltlich in
Kérnungen (X): Kérnungen (X): Kérnungen (X) Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80
1000, 1800
AxH .
(mm) Typen-Bezeichnung
51x30* SR-51x30-F-AL-X |SR-51x30-P-SIC-X |SR-51x30-P-AL-X |SR-51x30-G-ZR-X
59 x 32 ** SR-59x32-F-AL-X | SR-59x32-P-SIC-X |SR-59x32-P-AL-X |SR-59x32-G-ZR-X
47 x 35 *** SR-47x35-F-AL-X | SR47x35-P-SIC-X |SR-47x35-P-AL-X |SR-47x35-G-ZR-X

weitere Kornungen auf Anfrage

* fur Schleifscheiben & 95 mm
**  fur Schleifscheiben @ 115 mm
***  flr Schleifscheiben @ 140-355 mm

Bestellbeispiel:

Foliensegment mit den MalRen 51x30 mm in der Kornart Edelkorund (Al,O3 ) / Kérnung P280

= SR-51x30-F-AL-0280

15
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IHR PARTNER WELTWEIT

11 Kegelsegmente fir Sitzwinkel 30° (2x15°) TYP: KS-30-
: 3D 3D D 1D
E
K
E |\G,| Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
G E selbstklebend selbstklebend selbstklebend selbstklebend nicht
selbstklebend
E N - Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - Edelkorund (AL)
L AlLO, SiC AlLO, Zroy+ Al,O3 Al,Os
T - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
E Kdérnungen (X): Koérnungen (X): Kdérnungen (X) Koérnungen (X): Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 P100, 280
1000, 1800
(?m?) Typen-Bezeichnung
72 ® o | KS-30-072-F-AL-X | KS-30-072-P-SIC-X | KS-30-072-P-AL-X | KS-30-072-G-ZR-X | KS-30-072-G-AL-X
101 o0 | KS-30-101-F-AL-X | KS-30-101-P-SIC-X | KS-30-101-P-AL-X | KS-30-101-G-ZR-X
105 @ |KS-30-105-F-AL-X | KS-30-105-P-SIC-X | KS-30-105-P-AL-X | KS-30-105-G-ZR-X | KS-30-105-G-AL-X
124 o |KS-30-124-F-AL-X | KS-30-124-P-SIC-X | KS-30-124-P-AL-X | KS-30-124-G-ZR-X
160 © |KS-30-160-F-AL-X | KS-30-160-P-SIC-X | KS-30-160-P-AL-X | KS-30-160-G-ZR-X | KS-30-160-G-AL-X
169 o |KS-30-169-F-AL-X | KS-30-169-P-SIC-X | KS-30-169-P-AL-X | KS-30-169-G-ZR-X
213 @® |KS-30-213-F-AL-X | KS-30-213-P-SIC-X | KS-30-213-P-AL-X | KS-30-213-G-ZR-X | KS-30-213-G-AL-X
223 0 |KS-30-223-F-AL-X | KS-30-223-P-SIC-X | KS-30-223-P-AL-X | KS-30-223-G-ZR-X
224 @ | KS-30-224-F-AL-X | KS-30-224-P-SIC-X | KS-30-224-P-AL-X | KS-30-224-G-ZR-X | KS-30-224-G-AL-X
280 o |KS-30-280-F-AL-X | KS-30-280-P-SIC-X | KS-30-280-P-AL-X | KS-30-280-G-ZR-X
290 ® |KS-30-290-F-AL-X | KS-30-290-P-SIC-X | KS-30-290-P-AL-X | KS-30-290-G-ZR-X | KS-30-290-G-AL-X
346 ® |KS-30-346-F-AL-X | KS-30-346-P-SIC-X | KS-30-346-P-AL-X | KS-30-346-G-ZR-X | KS-30-346-G-AL-X

®@ = fur VSK Europa-Version

O = fir VSK USA-Version

weitere Kornungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 30° mit
Aulen- @160 mm in der Kornart
Edelkorund (Al,O3 ) / Kérnung P280

= KS-30-160-F-AL-0280

Rev.09
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IHR PARTNER WELTWEIT

12 Kegelsegmente fir Sitzwinkel 40° (2x20°) TYP: KS-40-
E M Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
G selbstklebend selbstklebend selbstklebend selbstklebend nicht
E selbstklebend
E N - Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - Edelkorund (AL)
L A|2O3 SiC A|203 Zr02+ A|203 A|203
T - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
E Kdérnungen (X): Koérnungen (X): Kdérnungen (X) Koérnungen (X): Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 P100, 280
1000, 1800
gD .
(mm) Typen-Bezeichnung
69 ® o |KS-40-069-F-AL-X | KS-40-069-P-SIC-X | KS-40-069-P-AL-X | KS-40-069-G-ZR-X | KS-40-069-G-AL-X
94 © o | KS-40-094-F-AL-X | KS-40-094-P-SIC-X | KS-40-094-P-AL-X | KS-40-094-G-ZR-X | KS-40-094-G-AL-X
112 ® |KS-40-112-F-AL-X | KS-40-112-P-SIC-X | KS-40-112-P-AL-X | KS-40-112-G-ZR-X | KS-40-112-G-AL-X
124 © |KS-40-124-F-AL-X | KS-40-124-P-SIC-X | KS-40-124-P-AL-X | KS-40-124-G-ZR-X | KS-40-124-G-AL-X
134 ® 0| KS-40-134-F-AL-X | KS-40-134-P-SIC-X | KS-40-134-P-AL-X | KS-40-134-G-ZR-X | KS-40-134-G-AL-X
158 ® |KS-40-158-F-AL-X | KS-40-158-P-SIC-X | KS-40-158-P-AL-X | KS-40-158-G-ZR-X | KS-40-158-G-AL-X
175 ® o | KS-40-175-F-AL-X | KS-40-175-P-SIC-X | KS-40-175-P-AL-X | KS-40-175-G-ZR-X | KS-40-175-G-AL-X
219 @ |KS-40-219-F-AL-X | KS-40-219-P-SIC-X | KS-40-219-P-AL-X | KS-40-219-G-ZR-X | KS-40-219-G-AL-X
263 ® |KS-40-263-F-AL-X | KS-40-263-P-SIC-X | KS-40-263-P-AL-X | KS-40-263-G-ZR-X | KS-40-263-G-AL-X

®@ = fur VSK Europa-Version

Py

»

\ 4

/,’—V

O = fir VSK USA-Version

weitere Kornungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 40° mit
Aulen- @94 mm in der Kornart
Edelkorund (Al,O3 ) / Kérnung P280

= KS-40-094-F-AL-0280

Rev.09
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IHR PARTNER WELTWEIT

13 Kegelsegmente fir Sitzwinkel 60° (2x30°) TYP: KS-60-
: D DD NI D
E
K
E |\G,| Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
G E selbstklebend selbstklebend selbstklebend selbstklebend nicht
selbstklebend
E N - Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - Edelkorund (AL)
L AlLO, SiC AlLO, Zroy+ Al,O3 Al,Os
T - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
E Kdérnungen (X): Koérnungen (X): Kdérnungen (X) Koérnungen (X): Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 P100, 280
1000, 1800
(?m?) Typen-Bezeichnung
27 © |KS-60-027-F-AL-X | KS-60-027-P-SIC-X | KS-60-027-P-AL-X | KS-60-027-G-ZR-X | KS-60-027-G-AL-X
32 ®|KS-60-032-F-AL-X | KS-60-032-P-SIC-X | KS-60-032-P-AL-X | KS-60-032-G-ZR-X | KS-60-032-G-AL-X
40 ® o | KS-60-040-F-AL-X | KS-60-040-P-SIC-X | KS-60-040-P-AL-X | KS-60-040-G-ZR-X | KS-60-040-G-AL-X
52 ® o | KS-60-052-F-AL-X | KS-60-052-P-SIC-X | KS-60-052-P-AL-X | KS-60-052-G-ZR-X | KS-60-052-G-AL-X
60 © |KS-60-060-F-AL-X | KS-60-060-P-SIC-X | KS-60-060-P-AL-X | KS-60-060-G-ZR-X | KS-60-060-G-AL-X
75 ® o | KS-60-075-F-AL-X | KS-60-075-P-SIC-X | KS-60-075-P-AL-X | KS-60-075-G-ZR-X | KS-60-075-G-AL-X
82 © |KS-60-082-F-AL-X | KS-60-082-P-SIC-X | KS-60-082-P-AL-X | KS-60-082-G-ZR-X | KS-60-082-G-AL-X
90 © |KS-60-090-F-AL-X | KS-60-090-P-SIC-X | KS-60-090-P-AL-X | KS-60-090-G-ZR-X | KS-60-090-G-AL-X
98 o |KS-60-098-F-AL-X | KS-60-098-P-SIC-X | KS-60-098-P-AL-X | KS-60-098-G-ZR-X
110 ® |KS-60-110-F-AL-X | KS-60-110-P-SIC-X | KS-60-110-P-AL-X | KS-60-110-G-ZR-X | KS-60-110-G-AL-X
120 ® o | KS-60-120-F-AL-X | KS-60-120-P-SIC-X | KS-60-120-P-AL-X | KS-60-120-G-ZR-X | KS-60-120-G-AL-X
144 o |KS-60-144-F-AL-X | KS-60-144-P-SIC-X | KS-60-144-P-AL-X | KS-60-144-G-ZR-X
150 © |KS-60-150-F-AL-X | KS-60-150-P-SIC-X | KS-60-150-P-AL-X | KS-60-150-G-ZR-X | KS-60-150-G-AL-X
184 ® |KS-60-184-F-AL-X | KS-60-184-P-SIC-X | KS-60-184-P-AL-X | KS-60-184-G-ZR-X | KS-60-184-G-AL-X

@ = fur VSK Europa-Version

O = fir VSK USA-Version

weitere Kérnungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 60° mit
Aulen- @120 mm in der Kornart
Edelkorund (Al,O3) / Kérnung P280

= KS-60-120-F-AL-0280

Rev.09
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IHR PARTNER WELTWEIT

14 Kegelsegmente fur Sitzwinkel 75° (2x37,5°) TYP: KS-75-
E M Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
G selbstklebend selbstklebend selbstklebend selbstklebend nicht
E selbstklebend
E - Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - Edelkorund (AL)
L N A|2O3 SiC A|203 Zr02+ A|203 A|203
T - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
E Kérnungen (X): Koérnungen (X): Kdérnungen (X) Koérnungen (X): Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 P100, 280
1000, 1800
gD .
(mm) Typen-Bezeichnung
28 ® 0 | KS-75-028-F-AL-X | KS-75-028-P-SIC-X | KS-75-028-P-AL-X | KS-75-028-G-ZR-X | KS-75-028-G-AL-X
40 ® 0 | KS-75-040-F-AL-X | KS-75-040-P-SIC-X | KS-75-040-P-AL-X | KS-75-040-G-ZR-X | KS-75-040-G-AL-X
50 ® 0 | KS-75-050-F-AL-X | KS-75-050-P-SIC-X | KS-75-050-P-AL-X | KS-75-050-G-ZR-X | KS-75-050-G-AL-X
63 @ 0 | KS-75-063-F-AL-X | KS-75-063-P-SIC-X | KS-75-063-P-AL-X | KS-75-063-G-ZR-X | KS-75-063-G-AL-X
95 ® 0 | KS-75-095-F-AL-X | KS-75-095-P-SIC-X | KS-75-095-P-AL-X | KS-75-095-G-ZR-X | KS-75-095-G-AL-X
124 ® 0 | KS-75-124-F-AL-X | KS-75-124-P-SIC-X | KS-75-124-P-AL-X | KS-75-124-G-ZR-X | KS-75-124-G-AL-X
150 ® 0 | KS-75-150-F-AL-X | KS-75-150-P-SIC-X | KS-75-150-P-AL-X | KS-75-150-G-ZR-X | KS-75-150-G-AL-X

@ = fur VSK Europa-Version

O = fir VSK USA-Version

weitere Kérnungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 75° mit
Aulen- @95 mm in der Kornart
Edelkorund (Al,O3 ) / Kérnung P280

= KS-75-095-F-AL-0280

Rev.09
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IHR PARTNER WELTWEIT

Kegelsegmente fir Sitzwinkel 90° (2x45°) TYP: KS-90-

rmeomX
mH4Zm=ESoOomwm

3D

D

D

D

Folie (F)

Papier (P)

Papier (P)

Gewebe (G)

Gewebe (G)

selbstklebend

selbstklebend

selbstklebend

selbstklebend

nicht
selbstklebend

- Edelkorund (AL)
Al,O5

- Erhaltlich in
Koérnungen (X):
P80, 280, 500,
1000, 1800

- Siliziumcarbid (SIC)
SiC

- Erhaltlich in
Koérnungen (X):
P80, 280, 500

- Edelkorund (AL)
Al,O3

- Erhaltlich in
Kdérnungen (X)
P80, 280, 500

- Zirkonkorund (ZR)
Zr02+ A|203

- Erhaltlich in
Koérnungen (X):
P80

- Edelkorund (AL)
Al,O;

- Erhaltlich in
Koérnungen (X):
P100, 280

oD

(mm)

Typen-Bezeichnung

27

KS-90-027-F-AL-X

KS-90-027-P-SIC-X

KS-90-027-P-AL-X

KS-90-027-G-ZR-X

KS-90-027-G-AL-X

36

(ON¢)

KS-90-036-F-AL-X

KS-90-036-P-SIC-X

KS-90-036-P-AL-X

KS-90-036-G-ZR-X

KS-90-036-G-AL-X

45

ONe)

KS-90-045-F-AL-X

KS-90-045-P-SIC-X

KS-90-045-P-AL-X

KS-90-045-G-ZR-X

KS-90-045-G-AL-X

54

@O0

KS-90-054-F-AL-X

KS-90-054-P-SIC-X

KS-90-054-P-AL-X

KS-90-054-G-ZR-X

KS-90-054-G-AL-X

67

@O0

KS-90-067-F-AL-X

KS-90-067-P-SIC-X

KS-90-067-P-AL-X

KS-90-067-G-ZR-X

KS-90-067-G-AL-X

85

ONe)

KS-90-085-F-AL-X

KS-90-085-P-SIC-X

KS-90-085-P-AL-X

KS-90-085-G-ZR-X

KS-90-085-G-AL-X

112

(ON¢)

KS-90-112-F-AL-X

KS-90-112-P-SIC-X

KS-90-112-P-AL-X

KS-90-112-G-ZR-X

KS-90-112-G-AL-X

138

KS-90-138-F-AL-X

KS-90-138-P-SIC-X

KS-90-138-P-AL-X

KS-90-138-G-ZR-X

KS-90-138-G-AL-X

@ = fur VSK Europa-Version

O = fir VSK USA-Version

weitere Kornungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 90° mit
Aulen- @67 mm in der Kornart
Edelkorund (Al,O3) / Kérnung P280

= KS-90-067-F-AL-0280

Rev.09
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IHR PARTNER WELTWEIT

16 Kegelsegmente fir Sitzwinkel 140° (2x70°) TYP: KS-140-
E M Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G) Gewebe (G)
G selbstklebend selbstklebend selbstklebend selbstklebend nicht
E selbstklebend
E - Edelkorund (AL) | - Siliziumcarbid (SIC) | - Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund (ZR) | - Edelkorund (AL)
L N A|2O3 SiC A|203 Zr02+ A|203 A|203
T - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
E Kérnungen (X): Koérnungen (X): Kdérnungen (X) Koérnungen (X): Koérnungen (X):
P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80 P100, 280
1000, 1800
gD .
(mm) Typen-Bezeichnung
24 KS-140-024-F-AL-X | KS-140-024-P-SIC-X | KS-140-024-P-AL-X | KS-140-024-G-ZR-X | KS-140-024-G-AL-X
29 KS-140-029-F-AL-X | KS-140-029-P-SIC-X | KS-140-029-P-AL-X | KS-140-029-G-ZR-X | KS-140-029-G-AL-X
46 KS-140-046-F-AL-X | KS-140-046-P-SIC-X | KS-140-046-P-AL-X | KS-140-046-G-ZR-X | KS-140-046-G-AL-X
4l KS-140-071-F-AL-X | KS-140-071-P-SIC-X | KS-140-071-P-AL-X | KS-140-071-G-ZR-X | KS-140-071-G-AL-X
96 KS-140-096-F-AL-X | KS-140-096-P-SIC-X | KS-140-096-P-AL-X | KS-140-096-G-ZR-X | KS-140-096-G-AL-X
134 KS-140-134-F-AL-X | KS-140-134-P-SIC-X | KS-140-134-P-AL-X | KS-140-134-G-ZR-X | KS-140-134-G-AL-X
183 KS-140-183-F-AL-X | KS-140-183-P-SIC-X | KS-140-183-P-AL-X | KS-140-183-G-ZR-X | KS-140-183-G-AL-X

}_

weitere Kérnungen auf Anfrage

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 140° mit
Aullen- @46 mm in der Kornart
Edelkorund (Al2O3) / Kérnung
P280

=2 KS-140-046-F-AL-0280

Rev.09

21



IHR PARTNER WELTWEIT

17 Selbstklebende Spezial-Kegelsegmente TYP: KS-
wy
.
Folie (F) Papier (P) Papier (P) Gewebe (G)
b | - Edelkorund (AL) - Siliziumcarbid (SIC) |- Edelkorund (AL) |- Zirkonkorund(ZR)
A|203 SiC A|203 Zr02+ A|203
il h —
- Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in - Erhaltlich in
A Kdrnungen (X): Koérnungen (X): Koérnungen (X) Koérnungen (X):
X P80, 280, 500, P80, 280, 500 P80, 280, 500 P80
\ 1000, 1800
Sitzwinkel 30° (2x15°) TYP: KS-30-
AxH -
(mm) Typen-Bezeichnung
36 x 43 o | KS-30-36x43-F-AL-X KS-30-36x43-P-SIC-X KS-30-36x43-P-AL-X KS-30-36x43-G-ZR-X
Sitzwinkel 40° (2x20°) / Sitzwinkel 60° (2x30°) TYP: KS-40/60-
A(«mxml)-l Typen-Bezeichnung
40 x 23 O | KS-40/60-40x23-F-AL-X | KS-40/60-40x23-P-SIC-X | KS-40/60-40x23-P-AL-X | KS-40/60-40x23-G-ZR-X
Sitzwinkel 90° (2x45°) TYP: KS-90-
?mxml)-l Typen-Bezeichnung
38 x 36 o | KS-90-38x36-F-AL-X ‘ KS-90-38x36-P-SIC-X ‘ KS-90-38x36-P-AL-X | KS-90-38x36-G-ZR-X

weitere Kérnungen auf Anfrage

O =fiir VSK USA-Version

Bestellbeispiel:

Folien-Kegelsegment 30° mit den Mallen 36x43 mm in der Kornart Edelkorund (Al,O3 ) /
Kérnung P280

=2 KS-30-36x43-F-AL-0280
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18 Borcarbid-Lapp-Paste TYP: BOR-

e Ol-lésliche Lapp-Paste aus Borkarbid

Koérnungen Typen-Bezeichnung
80 BOR-0080-0,1 BOR-0080-0,5 BOR-0080-1
120 BOR-0120-0,1 BOR-0120-0,5 BOR-0120-1
220 BOR-0220-0,1 BOR-0220-0,5 BOR-0220-1
400 BOR-0400-0,1 BOR-0400-0,5 BOR-0400-1
800 BOR-0800-0,1 BOR-0800-0,5 BOR-0800-1
1000 BOR-1000-0,1 BOR-1000-0,5 BOR-1000-1
1200 BOR-1200-0,1 BOR-1200-0,5 BOR-1200-1
1500 BOR-1500-0,1 BOR-1500-0,5 BOR-1500-1

Bestellbeispiel:

Verpackungseinheiten: 0,1 kg, 0,5 kg, 1 kg

Lapp-Paste in der Kornart Borcarbid / Kérnung F220 / Menge 500g

= BOR-0220-0,5
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19 Lappwerkzeuge TYP: LW-

AuBen-g (mm) Ty;e?:tBSz:itcuhc:&ng Ty;e?fthaz:itcuhc:&ng
30 LW-SP1-030-S3 LW-SP1-030-S6
: . 50 LW-SP1-050-S3 LW-SP1-050-S6
Lappspindel (SP1) 80 LW-SP1-080-S3 LW-SP1-080-S6
fir SL-15/ SL-2 / Valva-15/SM | 120 LW-SP1-120-S3 LW-SP1-120-S6
Aufen-@ (mm) Ty;e?ftBSz:itcuhc:&ng Ty;ei?thaaz;tcuhc:&ng
80 LW-SP2-080-S3 LW-SP2-080-S6
120 LW-SP2-120-S3 LW-SP2-120-S6
i SL"_‘E‘SF’/"\S/E:CS?; (,\‘;‘: Szc)hin on | 150 LW-SP2-150-S3 LW-SP2-150-S6
AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung
24 LW-SCG-A08-024
29 LW-SCG-A08-029
34 LW-SCG-A08-034
39 LW-SCG-A08-039
44 LW-SCG-A20-044
54 LW-SCG-A20-054
64 LW-SCG-A20-064
79 LW-SCG-A20-079
98 LW-SCG-A30-098
118 LW-SCG-A30-118
Glatte Lappscheiben (SCG) mit verschiedenen 140 LW-SCG-A30-140
Aufnahmen: 165 LW-SCG-A30-165
¢ Aufnahme @ 8 mm (A08) 200 LW-SCG-A30-200
e Aufnahme @20 mm (A20) 220 LW-SCG-A30-220
¢ Aufnahme @30 mm (A30) 270 LW-SCG-A30-270
¢ Aufnahme @25 mm (A25)
320 LW-SCG-A30-320
55 LW-SCG-A25-055
65 LW-SCG-A25-065
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20 Konische Schleifhiilsen TYP: KH-

Typen-Bezeichnung

Edelkorund (AL) Al,O3 auf Gewebe (G)

- Erhaltlich in Kérnungen (X):

Siliziumcarbid (SIC) SiC auf Gewebe (G)

- Erhéltlich in Kérnungen (X):

P40, 100, 280 P40®, 100, 280®, 400
(th<25|°) 340 *KH-90-40-G-AL-X-T01 *KH-90-40-G-SIC-X-T01
(Tzf(':;!,) 259 *(H-00-59-G-AL-X-T02 *KH-90-59-G-SIC-X-T02
(Tzﬁslil) | &79 *KH-90-79-G-AL-X-T03 *KH-90-79-G-SIC-X-T03
(Tz\)’g (:V)  oar *KH-60-41-G-AL-X-T04 *KH-60-41-G-SIC-X-T04
(Tz\)’gaf) | 360 *KH-60-60-G-AL-X-T05 *KH-60-60-G-SIC-X-T05
(ngov') | 380 *KH-60-80-G-AL-X-T06 *KH-60-80-G-SIC-X-T06
(Tz\)’(': 5"')' 340 *KH-30-40-G-AL-X-T07 *KH-30-40-G-SIC-X-T07
(TZ\)’;’;X) 359 *KH-30-59-G-AL-X-T09 *KH-30-59-G-SIC-X-T09

% = Mindestbestellmenge 10 Stiick

Bestellbeispiel:

Konische Schleifhiilse TYP Il 90° (2x45°) / AuRen-@ 79mm in der Kornart Siliziumcarbid (SIC) /

Kdérnung P400

% =VSA-05/1

= KH-90-79-G-SIC-400-T03

©=VSA-2/3

@ = nicht ab Lager lieferbar
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21 GSS - Schleifwerkzeuge mit metallischer Bindung TYP: GSS-

Standardkornung: B252 (andere Kérnungen auf Anfrage)

1 Set (6 Stiick)

AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung

30 GSS-SP1-030-B252-S

50 GSS-SP1-050-B252-S

GSS-Schleifspindel (SP1) 80 GSS-SP1-080-B252-S
far SL-15/ SL-2 / Valva-15 / SM 120 GSS-SP1-120-B252-S

1 Set (6 Stiick)

AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung

80 GSS-SP2-080-B252-S

120 GSS-SP2-120-B252-S

GSS-Schleifspindel (SP2) 40 GSS-SP3-040-B252-S

fir SL-3 / Valva-3 50 GSS-SP3-050-B252-S

60 GSS-SP3-060-B252-S

70 GSS-SP3-070-B252-S

80 GSS-SP3-080-B252-S

90 GSS-SP3-090-B252-S

GSS-Schleifspindel (SP3) 100 6SS-SP3-100-B252-S

fiir SLA / HSL / HSS 120 GSS-SP3-120-B252-S
AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung

25 (mit Bohrung 210) | ® GSS-ST-B10-025-B252
: 50 (mit Bohrung 210) | ® GSS-ST-B10-050-B252
GSS-Schleiftépfe (ST)

. L 2
fiir VSA / TD / TDF / Schleifvorrichtung 60 (mit Bohrung ©20) | *GSS-ST-B20-060-B252

AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung

55 (mit Bohrung 210) | ®* GSS-SRB-B10-055-B252

GSS-Schleifrad fir Bohrungen (SRB) 60 (mit Bohrung @20) | ® GSS-SRB-B20-060-B252
fur VSA / TD / TDF / Schleifvorrichtung

@ = nicht ab Lager lieferbar
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| 4

Ef &

GSS - SK — Winkel -Bohrung — Aulen-@ —

GSS-Schleifkegel (SK)
fur VSA

Kornung

In den Kérnungen B252 (grob), B151
(mittel) und B91 (fein) erhaltlich

Winkel
AuBen-@ (mm)

Typen-Bezeichnung

30° (2x15°)

@ 40 (mit Bohrung @10)

® 5SS-SK-30-B10-040-B252

® 5SS-SK-30-B10-040-B151

® GSS-SK-30-B10-040-B91

60° (2x30°)

@ 40 (mit Bohrung @10)

® GSS-SK-60-B10-040-B252

® 5SS-SK-60-B10-040-B151

® GSS-SK-60-B10-040-B91

90° (2x45°)

@ 45 (mit Bohrung @10)

® GSS-SK-90-B10-045-B252

® 5SS-SK-90-B10-045-B151

® GSS-SK-90-B10-045-B91

30° (2x15°)

@ 50 (mit Bohrung @20)

® 3SS-SK-30-B20-050-B252

® 5SS-SK-30-B20-050-B151

® 5SS-SK-30-B20-050-B91

60° (2x30°)

@ 50 (mit Bohrung @20)

® 5SS-SK-60-B20-050-B252

® 5SS-SK-60-B20-050-B151

® 5SS-SK-60-B20-050-B91

90° (2x45°)

@ 50 (mit Bohrung @20)

® 3SS-SK-90-B20-050-B252

® 5SS-SK-90-B20-050-B151

® 3SS-SK-90-B20-050-B91

@ = nicht ab Lager lieferbar

Sonder-GSS-Schleiftkegel (SK)
nur fir EFCO-HSS

Typen-Bezeichnung

®GSS - SK — Winkel —

Aullen-@ — B252

Ausfihrung nach Kundenvorgabe

@ = nicht ab Lager lieferbar
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22 Topfschleifscheibe fur VSA-Maschinen TYP: ST-

e Erhaltlich in Edelkorund (AL) Al,O3 oder Siliziumcarbid (SIC) SiC
e Kodrnungen (X): 60, 120

AuBen-@ (mm) Typen-Bezeichnung
25 (mit Bohrung @10) ST-B10-025-AL-X | ST-B10-025-SIC-X
41 (mit Bohrung @10) | ST-B10-041-AL-X | ST-B10-041-SIC-X
60 (mit Bohrung @20) | ST-B20-060-AL-X | ST-B20-060-SIC-X

Bestellbeispiel:

Topfschleifscheibe mit Bohrung @ 10mm und AuRen-& 41mm in der Kornart Siliziumcarbid (SIC) /
Koérnung 120

= ST-B10-041-SIC-120
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